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前 页    简     介

§1   产品简介
一、产生背景
    在产品的生产过程中需要对其零部件进行更有效的管理或在市场上需要识别自己的产品和对其进行质量跟踪、分析。因此对产品的零部件，特别是重要零部件进行标记（商标、规格型号、生产批号）非常重要。为了适应现代化的生产需要，无锡创景机电科技有限公司于2005年研制开发出了气动工业标记打印系统。该系统采用高频微冲击技术，利用计算机控制对工件进行标记。
CHJ-AQ(A/QB/TQ)型控制器 & CHJ K3控制软件是我公司积多年的经验,在原创景系列的基础上改进而成的。它具有强大的功能、友好的操作界面和更高的可靠性与系统稳定性。
二、主要特点
⑴、可连接或控制各种夹具，可以与其它自动控制装置连接。
⑵、在计算机的控制下，打印过程自动进行，打印的标记规范、美观。
⑶、打印针冲击频率高，打印速度快，能满足大批量的生产需要。
⑷、打印针的作用力大，打印深度可达1mm，能满足各种深度的要求。 

⑸、性能稳定,安全可靠。
⑹、操作简单,维护方便。
⑺、对环境没有污染。
【注】 ①单位时间内打印的字符数量取决于字符的大小和笔画的复杂程度。②打印深度取决于工件材质，打印针离工件表面的距离，气压，打印速度（材质越软打印越深，打印针离工件越近（不小于2.5mm）打印越深，气压越高，打印越深，打印速度越慢，打印越深）。③打印出字符线条宽度和针尖有关，打印针尖越尖，线条越窄。④打印线条的连续性与打印速度有关，打印速度越快，线条连续性越差。
  

三、基本原理
打印内容输入计算机，计算机通过中央控制器控制打印针在X-Y二维平面内按一定的轨迹移动，同时打印针在压缩空气作用下以每秒300次的频率往复运动，从而在工件上打印出美观的字符和图形。其打印方式为寻迹式打印。

四、应用范围
CHJ-AQ(A/QB/TQ)系列工业气动标记机主要应用于机械、汽车、摩托车、航天、航空等领域，可对钢、铜、铝、塑料、木料等的产品零部件及各种铭牌进行标记打印。
§2    系统构成
CHJ-AQ(A\QB\TQ)型气动标记打印机的系统构成如下（型号不同配置就不同）：

    计算机由主机、显示器、键盘、鼠标器等组成。计算机必须在WINDOWS98或WINDOWSXP操作系统、标记打印控制软件支持下运行。操作者利用键盘和鼠标输入或编辑打印内容，计算机将打印内容处理后传送给中央控制器，再经过中央处理器的处理后控制打印机头的运动。
    中央控制器可配置的型号有：CHJ- AQ(A\QB\TQ)2等。它根据计算机传送来的信号控制并驱动打印机工作，通过打印电缆、驱动电缆（19芯）与计算机、打印机相连。

打印机为打印执行部件。打印机中由两台步进电机、一个电磁阀、一个打印针头及传动导向机构(X-Y平台)组成。打印针头一方面可在计算机和中央控制器的控制下作X-Y二维运动，另一方面可在压缩空气的作用下作高频冲击。输入打印针头前的气路中设有两联件和电磁阀。两联件起净化压缩空气和稳压的作用。电磁阀通电，则气路开通，压缩空气进入打印针头使其作高频冲击；电磁阀断电，则气路关闭，打印针头不冲击。电磁阀的通断受计算机和中央控制器的控制。

打印机机头可通过打印机架手动升降以适应不同高度的工件。

【注】 系统配置会根据机器型号不同而有不同，具体配置请参阅随机附件中的装箱单。
§3    产品性能及技术参数
   一、产品性能
⑴、打印内容：中英文字符、阿拉伯数字、特殊字符、图形等。

⑵、可进行固定字符、流水号、VIN、时间、日期及二维码标记。

⑶、打印内容自动存储，可查询、统计、打印报表。

⑷、可对硬度不大于HRC60的各种材质进行标记打印。

 二、一般技术参数
⑴、打印深度：0.01—2mm（视材质而定）

⑵、打印速度：每秒3—5个字符（字高5mm）

⑶、打印范围：平  面：110×80mm、150×120mm、圆周面：Φ10—Φ120
              便携类平面:140*50、140×80 或者定制 

⑷、电    源：AC220V ±10%，50Hz

⑸、压缩空气：0.3—0.6MPa

⑹、耗 气 量：3L/S

⑺、功    耗：300--500W

⑻、温    度：1—40℃

⑼、相对湿度：<80％

⑽、整机重量：手提约3 - 18Kg 台式55-75Kg 

硬件篇  工业气动标记机接线图及软件操作流程
A.打印连线按装操作：
1．连接计算机，控制器在操作之前连接到电脑上, 确定所有连线是否接好的 , 特别是空气压缩机要连接到打标机.
[image: image1.jpg]


[image: image113.jpg]


[image: image114.emf] 

[image: image4.jpg]¥

MAIN OUTPUT

L LY
ASS1STANCE OUTPUT

L




背面

[image: image5.jpg]e ————————
3
B s R S
ki ot

m

i |

o] |

“ !

A |
A" |
. |

., }




正面

[image: image6.jpg]


           [image: image7.jpg]



硬件图1、 15款外挂便携打印控制器连接线示意图
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硬件图2、打印机头连接示意图
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硬件图3、外挂台式打印控制器连接示意图
说明：１.中央控制器、计算机和显示器电源均为市电：AC220V 50HZ。2. 19芯驱动电缆线两端的插头使用19芯航空插头，并注意接口的正确方向。为方便操作可用usb接口的鼠标来点击屏幕。
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台式打印机需要配合以上各种定位工装定位使用

（用户可以根据自己产品实际情况做工装靠山实现打印）
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硬件图4、 AQ(A/QB/TQ)3机型为机头增设-可任意角度的定位侧旋转工装

B、设备连接好之后可以开始软件操作（见下面软件设置）
下面详细介绍工业气动标记系统软件使用
第一章、主界面
开启《CHJ-K3外挂式工业标记刻印控制系统》（以下简称K3系统），稍等系统启动完成，LCD显示屏上出现K3系统的主界面，如下图：
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图1
界面显示正在初始化，所以进入主界面前先确保此时您的刻印机已经正常连接，连接正常的话初始化过程中刻印机会执行一次复位动作，然后等待初始化完成后，任意点击显示屏的主界面，进入K3系统的操作页面。

第二章、打标机控制软件操作
2.1概览

2.1.1进入K3打标机系统，屏幕显示系统操作页面，如下图所示：
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 图2.1
图2 操作页界面
界面简单清爽，顶部为菜单栏，包含了K3系统的功能菜单，中间为所见即所得的编辑操作视图，默认尺寸为140mm×80mm，页面底部有操作栏和设置栏，操作栏，包含了各种功能的参数设置以及各种功能的操作，设置栏，包含了系统内部的各种参数的设置。两个按钮可以相互自由切换，这方便用户客户随意地到达所需的界面而不需进行退出。
2.1.2刻印过程的速度等由刻印参数决定，点击右边的［设置页］，跳出密码对话框后输入“66666”点确定，如下图为设置页进入的3个组合图：
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图2.2
2.1.3输入密码后设置页触摸屏转换到设置页参数页，如下图所示：
[image: image19.png]PEEH RUAE 2016-09-08 18:08:34 30

Fi

212

e
REHTBE

g

]
%

LT

+ ||I |I |I |I |I

EHBRARE



图2.3

2.1.5 点击内部参数设置本次打印参数，如下图所示：
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图2.4
设定好内部参数后就可以进入打印内容编辑。
编辑内容后打印速度请再次点击“设置页”进入（刻印参数）调节，速度详见：第38页的第十七章刻印参数的设置

2.2快速入门

在这一节中，我们将简单介绍如何快速创建一个文本标记和一个流水号标记，并对这两个标记进行排版，然后对针确定它们在工件上的刻印位置，最后在工件上刻印出来。
依次点击菜单［添加］、［文本］、[二维码]，如下图：
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图3
此时一个文本标记即出现在视图中，如下图：
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图4
文本标记被一个黑框所包围，说明这个标记是处于被选择的状态，当标记处于选择状态时，可以点击右边区域标记页的文本框，弹出标记内容修改页面，在输入框内输入修改文本标记的内容即可，如下图：
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图5
将标记的内容修改任意内容，例如这里改为了“ABCDEF”，改好后，点击确认按钮，确认后，此时可以看到视图中的标记内容已经被更改，如下图：
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图6
当标记处于选择状态时，还可以在右边操作区域更改标记的属性，例如改变字体，点击[中文、英文字体]按钮（一一对应），出现字体更改的下拉框，如果需要修改标记的其它属性时可以点击右侧相对的属性按钮对其标记属性进行更改。如下图7为更改标记的中文字体属性，图8为更改标记大小属性：
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图7
[image: image26.png]Vir:4 /32
Phy 19 /53




图8
根据相对应的工件需要，将其改为相应的字体和相对应的字体大小，如果不需要更改，任意点击触摸屏来取消此次操作。

这个标记我们暂时就只修改内容，现在我们再另外新建立一个标记，并将其设置为可以自动增加的流水号。

同样的方法，点击[添加]、[文本]，然后在视图中选择一个合适的位置点击，选择新建的标记，再点击右边操作设置栏中的标记页面的文本框修改内容为“123450”，如下图：
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图9
选中需要编码的标记，再点击[编码格式]菜单，再右边操作设置栏点击[流水号]，如下图：
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图10
设置流水号默认的参数设置，点击[设置流水号]按钮。此时我们选中的标记变为红色，说明此标记已经被设置成了具有流水号功能的标记，如下图：
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图11
当一个标记具有流水号功能时，每次刻印结束，都将按其规则自动累加，默认情况下是“+1”，也就是说，当第一次刻印结束后，标记“123450”将变为“123451”。

现在来确定标记在工件上的实际刻印位置，将一个做测试用的工件放入刻印机的工件平台，然后点击“ABCDEF”标记，使“ABCDEF”标记处于选择状态，点击[对针]、在右边操作设置栏点击[左上角]、[对针跟随]，如下图：
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图12
此时刻印针会立即对准到选择的标记的左上角位置，然后拖动处于选择状态的标记，刻印针会始终跟随此标记运动，并且停留在标记的左上角位置，如果需要刻印针对准到标记的其它位置，点击[对针]的操作设置栏中的其它对针位置即可。

在标记的[布局]菜单的操作设置栏上的移动页同样可以调整标记的位置，因为前面在对针时点击了[对针跟随]，所以每次点击移动的方向按钮，标记向相对应的位置移动，使用这些方法可以确定标记在工件上实际刻印的位置，完成一个标记的位置调整后，选择另一个，刻印针立即会自动对准这个选择的标记，然后再进行位置的调整，依次类推，完成所有标记的位置调整工作。
当标记的刻印位置确定好以后，就可以开始刻印了，点击最顶部的[刻印]按钮，在刻印菜单下点击[开始]按钮，如下图：
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图13
刻印机立即开始工作，按默认的刻印参数把编辑好的标记内容在工件上刻印出来。

至此，您已经学会了K3打标机系统的基本操作了。

第三章、菜单功能详解

3.1文件操作

刻印控制软件的所有文件均保存在一体机内部，您可以点击系统页的[文档]按钮来管理这些文件。
点击操作页的[文件]菜单，各项功能如图：
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图14
新建：新建一个文件，如果正在编辑的文件没有保存，将会弹出是否保存已修改文档的对话框，提示用户是否进行文档保存。

打开：打开一个文件，如下图：
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图15

在打开文档窗口列出了一体机中所有的刻印文件，选择其中一个，点击[打开]按钮，文档即被打开。

保存：在文件菜单下点击保存按钮，在弹出的保存文件页面中输入保存文档的文件名，即可以对当前的文档进行保存，文件保存到一体机内部的储存器中，如下图：
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图16
保存文件窗口，在“文件名”栏中输入一个文件名，然后点击［确定］按钮，文件即被保存。

另存为：将当前文件以另一个名称保存。具体的操作和保存文档的方法相同。

3.2视图功能

点击【视图】菜单，如下图：
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图17
【原图】：显示视图中的整个刻印区域。
【放大】：对整个刻印区域的视图进行放大。
【缩小】：对整个刻印区域的视图进行缩小。

效果图如下所示：
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图17.1
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图17.2
3.3标记的建立 
 3.3.1建立文本标记
文字类标记的内容可以由英文字符、数字、符号、中文字符组成，并具有字体的相关属性。刻印控制软件中包含2种文字类标记，一种为标准的［文本］，一种为［扇形文本］，这两种标记的唯一区别只是排列方式不同，其基本的属性大多都是相同的，标准［文本］标记的文字是以常见的从左到右方式进行排列，而［扇形文本］则是根据指定的扇形半径与起始角进行排列。这两类标记可在[标记]面板中进行选择。
注意，标记的类型一旦选定，将无法再改变。

由于［文本］与［扇形文本］的建立与编辑方式基本相同，这里将一起介绍它们的使用方法。标记的创建方法2.2快速入门一节中已有介绍，这里我们将详细介绍如何自定义文字类标记的各种属性，选择一个文字类标记后，点击菜单的[参数]按钮，标记的属性展现出来。

四、文字标记的标记页属性

4.1、标记的文本属性
点击添加菜单下的文本按钮，添加一个文本标记，如图所示：
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图18
a.文本：显示被选择文本标记的内容，以及修改文本标记的内容
b.英文字体：标记内容中英文、数字、符号使用的字体。

c.中文字体：标记内容中汉字使用的字体，注意当您在内容中输入了汉字后，这个汉字字体必须选择一个有效的汉字字体，否则创建的标记可能无法正常显示汉字或者直接导致标记无效。

4.2、标记的尺寸属性
文本标记的尺寸大小格式，如下图：
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图18.1（使用百分比）              图18.2（不使用百分比）
a. 字高度、字宽度：标记内容中字符的尺寸。

需要注意的是，图17.1的字宽字高是标记的标识宽度和标识高度的比例制，可以通过修改字宽字高的比例值修改标记的实际刻印的大小值。图17.2的字宽字高字间隔是标记的实际刻印出来的尺寸大小。客户可通过在【设置页】、【高级配置】中选择是否使用百分比尺寸来实现两种尺寸的切换。
b. 字间隔：标记内容中字符与字符间的距离，这里的字间隔大小值为比例值，可以通过修改字间隔比例更改字间隔的距离。
温馨提示：字高字宽并不是绝对限制字符的尺寸，它只是一个参考尺寸，实际的字高字宽会因不同的字体而有所变化。比如当字宽都设为5mm时，数字字符“1”一般来说都到不达5mm的宽度，而且随字形变化这个宽度也有所区别，比如字体“ISOCP”的数字字符“１”要比字体“STENCIL”的数字字符“１”略宽一些。如下图：
[image: image41.bmp]图19
4.3、标记的坐标属性
文本标记的坐标位置，如下图：
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图20
X坐标、Y坐标、Z坐标：这三个参数用于指定标记在刻印区域中的位置。注意这里的Z，Z位置只在启用了Z轴升降功能后有效，当您的刻印机具备升降功能时，Z将可以设置标记刻印平面的高度。
第五章、文本标记的排版页属性

5.1、文本标记的样式
文本标记的样式设置，如下图：
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图21

a． 倒置：包括普通、水平、垂直等模式，各种效果如下：

[image: image44.png]


[image: image45.png]


[image: image46.png]



普通                 水平                    垂直

b． 方向：标记显示的方向，分为，从左到右，从右到左，从上到下，从下到上。具体效果如下：

[image: image47.png]
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从左到右                          从右到左
[image: image49.png]
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从上到下                     从下到上
5.2、文本标记的翻转功能
文本标记的翻转功能使用，如下图：
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图22
a.翻转角度：文本标记整体的翻转角度，例如，在翻转角度输入框中45度，效果如下图；

[image: image52.png]



b.倾斜角度：文本标记字体的倾斜角度，如在倾斜角度输入框中45度，效果如下：
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第六章、扇形标记的标记页属性
6.1、扇形标记的文本属性
点击添加菜单下的扇形文本按钮，添加扇形文本标记，如下图所示：
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图23
a.文本：显示被选择文本标记的内容，以及修改文本标记的内容
b.英文字体：标记内容中英文、数字、符号使用的字体。

c.中文字体：标记内容中汉字使用的字体，注意当您在内容中输入了汉字后，这个汉字字体必须选择一个有效的汉字字体，否则创建的标记可能无法正常显示汉字或者直接导致标记无效。

6.2、扇形标记的尺寸属性
扇形文本标记的尺寸参数设置，如下图所示：
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图24
字宽、字高、字间隔：标记的字宽、字高、字间隔为标记实际刻印出来的字宽、字高、字间隔。
这里需要注意一下的是，当扇形文本的排版布局为角度时，尺寸的字间隔大小不可以调整的。如下图：
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图25
6.3、扇形标记的坐标属性
扇形文本标记的坐标属性参数设置，如图所示：
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图26
X坐标、Y坐标、Z坐标：这三个参数用于指定标记在刻印区域中的位置。注意这里的Z，Z位置只在启用了Z轴升降功能后有效，当您的刻印机具备升降功能时，Z将可以设置标记刻印平面的高度。
第七章、扇形标记的排版页属性
7.1、扇形的角度属性
扇形文本标记的角度参数设置，如下图所示：
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图27
扇形标记的样式为角度调整，可以修改扇形文本的半径、起始角度、经过角度的参数设置。如果使用的扇形文本为字距调整样式时，扇形文本的角度属性的经过角度参数是不能修改的，扇形文本为角度调整时的角度属性如下图所示：
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图28
a． 扇形半径：扇形排列外切圆的半径，注意半径以圆心到文字底部的距离。

b． 起始角度：扇形标记整体的偏移的角度。
c． 经过角度：扇形外框两条半径夹住的角度。

7.2、扇形的调整的属性
扇形文本标记的调整样式，如下图所示：
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图29
a． 布局：可设置为字距调整，角度模式。客户可以通过选择不同布局属性，对扇形文本的尺寸属性或者角度属性的参数进行修改。

[image: image61.png]
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角度样式                              字距调整样式

b． 方向：决定扇形排列时字符的顶端是朝向圆心或是背离圆心，不同方向的效果如下图所示：

[image: image63.png]
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向外
                            向里

7.3建立图形文件标记

用户可将自己制作的企业商标或其它标识图形导入到K3打标机系统中，然后使用图形文件标记功能将其打印到工件上。K3打标机系统支持PLT格式的矢量图形文件，点击[添加]、[图形]，这时会出现打开文件对话框，如下图：
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图30
选择一个图形文件，然后点击[添加]按钮，视图内就会出现选择的图形，如下图：
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图31

a.图形名：所添加的图形的名称，能通过图形名的下拉列表中选择系统中其它的图形。

b.尺寸：显示图形标记的宽度与高度，以及可以设置宽度与高度。

c.坐标：显示图形标记的坐标位置。X坐标、Y坐标、Z坐标：这三个参数用于指定标记在刻印区域中的位置。注意这里的Z，Z位置只在启用了Z轴升降功能后有效，当您的刻印机具备升降功能时，Z将可以设置标记刻印平面的高度。

7.4二维码标记的建立

在操作页中点击【添加】、【二维码】按钮，如下图所示：
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图32
二维码文本属性，如下图所示：
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图33

点击文本输入框，弹出文本内容输入页面，在输入框中输入二维码的内容。
二维码的高级设置属性，如下图所示：

[image: image69.png]


图34
a. 填充类型：系统提供四种二维码的填充类型，包括了NoFill、Point、Rectangle、Circle。

b. 填充数量:二维码在相同的位置上所填充的数量。

c. 宽度比例：调整二维码宽度的大小比例值，宽度的范围：1~100。

d. 间隔：二维码中两个点之间的间隔大小，当填充类型为Rectangle、Circle时，可以修改二维码的间隔大小。

e. 坐标：坐标功能和以上的文本设置相。

7.5标尺的添加和属性

点击添加菜单下的标尺按钮，添加标尺标记，如下图所示：
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图35
a.总格数：标尺所打标的长度大小。
b.格长度：每一个格线所占的单位长度。

c.格数值：每一格所代表的单位数值。

d.大格线高度：最大格线的高度值。

e.小格线比例：小格线的高度比例值。
f.中格线比例：中格线的高度比例值。

g.坐标：坐标功能和以上的文本设置相。
h.旋转：标尺需要旋转的角度。
7.6绕行点

   在添加菜单下，点击绕行点按钮，添加绕行点标记。如下图：
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图36
注意，绕行点是指对打标的物体有障碍物，避免打标针头碰到障碍物，而使得打标针头绕行的标记。
a.坐标：坐标功能和以上的文本设置相。
b.名称：绕行点标记的名称。

7.7复制
先选中页面中需要复制的标记，在添加菜单下，点击复制按钮，对选中的标记进行复制。如下图：
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图37-1
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图37-2
注意：复制的标记的各种属性与原来的标记属性是一致的的（除了坐标位置、名称外）。
第八章、系统工具功能

8.1条码打印

点击操作页中的【工具】、【条码打印】，弹出条码打印属性页面，在页面中对条码打印进行配置。可以使用自定义模板和系统设定的模板。系统设定的模板可以自由复制到自定义模板中，如下图所示：
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图38
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图39
a、类型：条码打印机的品牌 也可以由用户自己编辑的自定义选项或者从模板中复制到自定义模板中。

b、动作：设置禁止打印、刻印前打印或者打印后打印

c、对话框：填写对应条码打印机的脚本，编辑后屏会自动保存数据。

8.2挂接功能

点击页面中的【工具】、【标记挂接】，在标记挂接属性页面中对标记挂接属性进行编辑，如下图所示：
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图40
在属性对话框中选择需要挂机的文本，在输入框中输入挂机到的文本，确定后所选择的文本就能被挂接了。比如在输入框中输入“@newmark1:1-9”，这说明的是文本newmark2是挂接了newmark1中的第一位到第九位。

8.3扫描刻印

点击页面中的【工具】、【扫描刻印】,在条码扫描属性页面中对标记条码扫描属性进行编辑，如下图所示：
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图41
在属性页面中选择扫描刻印的文本，设置扫描刻印的次数，并且在输入框中输入条码扫描刻印的位置，比如：“@1:1-9”，这说明的是对第一次扫描到的条码进行刻印，而条码有效的位置为第一位到第九位，“@2:1-9”，这说明的是第二次扫描到的条码进行刻印，而条码有效的位置为第一位到第九位。温馨提示：客户不勾选扫描后立刻刻印功能，扫描完成后页面会提示扫描完成后是否进行刻印的对话框。

为了方便用户的操作，用户可以在操作页的【刻印】、【设置】选择刻印的模式为无限次刻印，这样用户只需要扫描条形码即可，扫描完成后打标机能自动进行刻印。

8.4重码检测功能

点击页面中的【工具】、【重码检测】，在重码检测页面中选择重码检测的类型，K3系统具有VIN重码检测和流水号重码检测功能，确定后K3系统能检测到重码，并且有提示重码的内容。如下图所示：                     
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图42
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8.5文本刻印

在工具菜单下点击文本刻印按钮，在弹出的文本刻印属性设置页面中，对文本刻印参数进行设置（使用文本刻印功能时需要把建立好的txt文档放置在U盘根目录下，并且txt文本的建立需要使用UTF-8编码格式），如下图：
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图43
启用文本刻印：使得系统启用文本刻印功能。勾选后能对选定的标记进行txt文本可以。
刻印次数：当前的txt文本内容需要重复刻印的次数。
选择文件：选择需要打标的txt文本。

标记选择：选择需要进行txt文本刻印的标记。

逐行刻印：根据txt文本的内容进行逐行刻印。

自定义行：根据txt文本内容定义需要刻印的行数范围。

当前刻印行：当前txt文本打标所在的行数。

重置：将当前刻印行重置为默认值。

分隔符：为txt文本内容的分隔符号。
8.6.系统标记的布局功能

8.6.1标记的移动布局与标记锁定

点击选择需要操作的标记，点击菜单[布局]，选择[移动]按钮，如下图：
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图44
根据标记所需要移动的，点击相应的方位按钮，屏幕上的方位键会相应移动，或者使用键盘方位键也可以对选定的标记进行移动。如果在此之前，选择了[对针]功能的[对针跟随]，实际的针头会跟随标记的移动而移动。

粗调与细调：选择粗调或者细调可以改变点击一次方向按钮，移动距离的大小。

锁定与解锁：选择标记，点击锁定，被选的标记就不可移动，当点击解锁后，标记恢复可移动状态。

 8.5.2  系统标记的对齐功能
点击选择需要操作的标记，点击菜单[布局]，选择[对齐方式]页面，如下图：
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图45
标记位置的确定，除了点击拖动、移动和直接更改位置坐标的方法外，还可以使用布局中的对齐功能，这在某些情况下，对齐功能比手动移动标记的位置更有效而准确。对齐功能拥有多种对齐方式如下：

顶端对齐：以最顶端的标记的上边缘为准，将其它标记的上边缘对齐到一起。

底端对齐：以最底端的标记的下边缘为准，将其它标记的下边缘对齐到一起。

左对齐：以最左边的标记的左边缘为准，将其它标记的左边缘对齐到一起。

右对齐：以最右边的标记的右边缘为准，将其它标记的右边缘对齐到一起。

注意：想要对齐多个标记，需要同时选中多个需要对齐的标记，再点击对齐方式的按钮。

8.6系统标记的对针功能

选中标记，点击菜单[对针]，如下图所示：
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图46
标记对针功能，用于确定标记在工件上具体的刻印位置，此功能拥有多种方式如下：

左下角：将刻印针对准到标记的左下角。

右下角：将刻印针对准到标记的右下角。

左上角：将刻印针对准到标记的左上角。

右上角：将刻印针对准到标记的右上角。

中心对针：将刻印针对准到标记的中心位置。

对针跟随：启用或禁止移动标记时刻印针的自动跟随。

停止对针：选择后，当移动标记时，刻印针将不会再去对准，除非重新进行了对针操作。

您在菜单里选择了一种对针方式后，下一次您移动标记，如果启用了对针跟随，那么刻印针就会按您选择的方式去对准，例如，当您选择了右下角对针，那么每一次您移动标记，刻印针都会去对准标记的右下角。

8.7标记编码

只有文字类标记才拥有“标记编码”这个属性，“标记编码”将决定文字类标记在每一次刻印完成后字符发生的变化。比如一个拥有“流水号”编码的文字类标记将在每一次刻印完成后自动加上数值“1”。


选择需要编码的文本标记，点击菜单[编码格式]，在右边操作设置栏出现各种编码的选择，如下图：
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图47

a．无编码：顾名思义，无编码的意思就是这个标记的内容不需要在每一次刻印完成后发生改变，因此这个编码也没有参数。


b．流水号：又名序列号，一般来说，“流水号”都是由数字字符组成的，或至少标记内容的末尾是数字字符，如果标记内容的末尾不是数字字符，这个标记将无法进行刻印，因为其内容不符合“流水号”的编码格式。拥有“流水号”编码的文字类标记，在每次刻印完成后都将进行一次数值运算，运算的结果由“流水号”的参数来决定。


1.增量：标记内容的数值在每次运算时增加的数值量，一般来说是1。


2.重复次数：标记内容的数值在刻印多少次后才进行一次运算。

3.最小值：标记内容的数值允许的最小值，如果数值在运算后小于这个值，将自动改变为最小值。

4.最大值：标记内容的数值允许的最大值，如果数值在运算后大于这个值，将自动改变为最小值。这里需要注意的是，如果流水号的设置大于最大值的设置时，根据流水号的位数与最大值的位数进行比较，流水号会根据最大值的位数进行变化。比如“ABC999999”刻印完成后会变成“ABC000000”，如果是“ABC9999999”刻印完成后变成“ABC9000000”。


5.禁忌数：规定标记内容里不允许出现的数字。比如一些地域禁忌数字“4”，那么可以在这里填入“4”，在运算时，标记内容将自动跳过数字“4”。比如“123”在刻印完成后直接改变为“125”。


注意，无论标记内容的数值如何运算，都不会改变标记内容的字符长度，这意味着，当流水号“AB9999”增加“1”会变为“AB0000”，而不是“AB10000”。

c．日期：日期编码类型将根据其唯一的“格式”参数直接改变标记的内容，无论标记内容是什么，都将被改变为由“格式”规定的日期时间代码。“格式”是由一组特殊代码组成的字符，这些格式化的字符决定了标记的内容。格式化字符的定义请参见附录1。

d．班次：设置班次的时间段和班次相对应的内容，当系统达到了所设定的时间段时，系统会按照所相对应的时间内容进行刻印。

第九章、刻印功能

  9.1 刻印操作

点击页面中的【刻印】、【操作】按钮，如下图所示：
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图48
开始：点击后刻印机立即开始刻印。


停止：点击后刻印机立即停止刻印。


需要打标次数：为打标机需要打标的次数，可通过选择不同的打标模式实现，当需要打标数为-1时，此时打标机为无限次刻印。


当前打标数：为打标机开始打标后累计的刻印次数。


时间：为打标机刻印完一次所需要的时间。

9.2刻印设置


点击页面中的【刻印】、【设置】按钮，确定后点击设置按钮即可成功设置，如下图所示：
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图48.1

模式选择：为打标刻印的模式，有单次、多次和无限次三种模式。

自动刻印间隔：为打标机刻印完一次后停顿的时间间隔，此功能对单次刻印设置无效。


次数设置：为打标机需要刻印的次数，此功能只对多次刻印模式有效。


刻印顺序：为页面中添加标记的刻印顺序，默认情况下为添加标记的先后顺序刻印，客户可以通过【上移】、【下移】调整刻印顺序，如果客户不需要刻印页面的标记，点击相对应的标记，再点击【刻印】即可选择是否对标记进行刻印，默认所有标记都是刻印的。

9.3点阵字体


点击页面中的【刻印】、【点阵字体】按钮，确定后点击设置按钮即可成功设置。如下图所示：
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图49

模式选择：为打标机刻印的模式，分为普通、点阵、段码、占空比四种模式。


段码模式：系统根据周期和占空比参数，将标记进行一段一段打标。


占空比模式：系统根据占空比的参数，将标记进行分段打标。


字体间隔：为两点之间的间隔大小，此功能只对点阵模式有效。
第十章、复位

点击页面中的【复位】按钮，出现复位确认框，如下图所示：
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图50
注意：打标机在原点时请勿频繁点击复位按钮，频繁点击复位按钮可能出现复位超时，容易误导客户以为出现复位出现卡机的现象。
第十一章、关于
点击页面中【关于】按钮，页面中出现关于属性的页面，如下图所示：
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图51
在关于属性页面中，客户可以查到K3系统的版本号、K3系统的文本信息。注意，页面所显示的文本信息客户可到【设置页】、【修改文本】页面中修改所显示的文本内容。

设置页面管理操作（设置页登录密码为666666）
第十二章、文档管理页面
点击页面中的【设置页】、【文档】按钮，弹出文档管理页面，如下图所示：
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图52
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图53
删除：对储存在系统内的文档进行删除，删除后不能在页面中出现。
重命名：对储存在系统内的文档进行重命名，重命名后在页面中所显示的为重命名后的文档名。
U盘导入：通过U盘导入文档到系统上。注意：需要导入的文档必须放置在U盘的根目录下才能进行导入。
U盘导出：把系统上的文档导入到U 盘的根目录下。
第十三章、字体管理页面
点击页面中的【设置页】、【字体】，进入到字体管理页面，如下图所示：
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图54
字体管理的各项功能的操作与文档管理页面的功能操作方法相同。注意：K3系统只能支持SHX字体

第十四章、图形管理页面

点击页面中的【设置页】、【图形】，进入到图形管理页面，如下图所示：
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图55
图形管理的各项功能的操作与文档管理页面的功能操作方法相同。注意：K3系统只能支持PLT格式图形
第十五章、数据库页面管理
点击页面中的【设置页】、【数据库】，进入到数据库管理页面，刻印打开相对应文档所保存的刻印记录，如下图所示：
[image: image97.png]126 128 129
2016:8:31 =3 =3 a3
= =) 33 134




图56
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图57
第十六章、内部参数设置

点击页面中的【设置页】、【内部参数】按钮，进入到内部参数页面，对系统的参数进行设置，再点击设置参数按钮即可完成内部参数设置，如下图所示：详细见2.1.5第10页
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图58
X范围：打标机机头X轴的行走范围。

Y范围：打标机机头Y轴的行走范围。

Z范围：打标机机头Z轴的行走范围。注意当Z轴用于旋转打标时，此范围应该设置为实际最大工件的周长。

X步长：X轴的单步步长，步长计算方法参考附录2。

Y步长：Y轴的单步步长，步长计算方法参考附录2。

Z步长：Z轴的单步步长，步长计算方法参考附录2。注意当Z轴用于旋转打标时，此步长无效。

速度倍率、速度基数：驱动器速度调整相关参数，由不同的驱动器型号来决定，大多数情况下无需调整。如果发现一体机整体刻印速度过慢或过快，请联系一体机设计工程人员来调整些参数。


复位顺序：调整复位时各个轴的复位方式，默认情况下是X轴与Y轴同时复位，填写“xy”。如果需要先复位Y轴，再复位X轴，则应填写“y,x”，同理“x,y”代表先复位X轴再Y轴。如果Z轴也需要复位，则可以填写“xyz”。大多数情况下，我们应该先复位Z轴，应该填写为“z,xy”，意为，复位时先复位Z轴，然后再XY轴同时复位。


松开限位开关：复位后松开机械原点的限位开关，建议使用接近开关进行原点复位的刻印机头使用此功能，将其打勾。


开始刻印时复位：在打标的过程中，中途停止打标，再开始打标时打标机的动作。如果勾选开始刻印时复位，则中途停止后再开始打标时打标机针头会先复位，再开始打标。如果不勾选此功能，中途停止再开始打标时打标机针头从靠近标记的位置开始打标。


旋转工件直径：设置的是在圆柱工件上，利用旋转轴进行刻印时设置的工件的值。

刻印模式：标准模式、Y轴旋转模式、Z轴旋转模式

标准模式：以X，Y轴组成的平面的平面刻印，此模式下，Z轴无效。

Y轴旋转：将Y轴作为旋转轴使用。意为平面的Y轴无效，Y轴将作为旋转轴与X轴一起进行旋转刻印。

Z轴旋转：将Z轴作为2轴旋转使用。意为平面的Y轴无效，Z轴将作为旋转轴代替Y轴与X轴一起进行2轴旋转刻印。

Z轴逐字打标：将Z轴作为旋转轴，X,Y轴辅助轴，对标记进行逐字旋转打标。
旋转系数：旋转轴的系数，计算方法参考附录2。
第十七章、刻印参数的设置

点击页面中的【设置页】、【刻印参数】按钮，进入到刻印参数页面，对刻印参数进行设置，再点击设置参数按钮即可完成内部参数设置，如下图所示：
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图59
a.刻印速度：打标针在刻印状态时刻印的速度（最大速度为100）。

b.空走速度：打标针在非刻印状态时空走的速度（最大速度为100）。

c.复位速度：是打标头进行复位时，空走回原点的速度。

d.[落笔延时、抬笔延时]：打标针在刻印每一个字符落笔时的时间和刻印完每一个字符抬笔时的时间。

e. 复位次数：打标机连续刻印到一定的次数后自动进行复位。

f. 气爪延时：气爪固定打标物体所需要的延时时间。
温馨提示：
1. 在不影响打标机的精度和打标效果的情况下，使打标机能达到高效刻印，建议空走速度要大于刻印速度，但是最好不要高于20速度以上。

2．因为打标针在刻印过程中是由高压气体控制，恰当的配合高压气体的运行，可以避免“缺笔”和“拖尾”的不良刻印结果出现，如下图：
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图60
  在开始刻印每一个字符的每一连续的笔画超始位置时，高压气源会被打开，从而带动刻印针高频冲击并刻印，但由于高压气体在充气过程中需要短暂的时间，如果在这个时间段，刻印针已经开始刻印，而高压气体还未到达，就会出现缺笔现象。为了避免这种情况的产生，在高压气源打开后，让刻印针在起始位置原地停顿一小段时间等待高压气体的到达，这样就可以有效的避免产生缺笔现象。这一小段停顿的时间我们简称为“落笔延时”，一般情况下大约只需2-8毫秒。
　　在每一个字符的每一连续的笔画刻印结束时，高压气源会被关闭，但由于高压气体的充气管道内可能还留存了部分气体未释放完，如果在这个时候，刻印针开始移动，那么这部分留存的高压气体可能还会带动刻印针高频冲击，就会出现拖尾现象。为了避免这种情况的产生，在高压气源关闭后，让刻印针原地停顿一小段时间等待高压气体完全释放，这样就可以有效的避免产生拖尾现象。这一小段停顿的时间我们简称为“抬笔延时”，同“落笔延时”一样，“抬笔延时”一般情况下大约只需要2-8毫秒。


3. 因为刻印机的刻印机构是机械装置，所以经过多次刻印后容易出现微小的误差，如果这种误差不去修正，就会随着刻印次数的增加而一直累积下去，最终导致刻印位置的偏差，所以专门设计了自动复位功能来修正这种误差。由刻印次数和刻印的复杂程度来决定自动复位次数，通常情况下，每刻印二百次左右自动复位一次。 

第十八章、硬件测试

点击页面中的【设置页】、【硬件测试】按钮，进入到硬件测试页面，如下图所示：
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图61
这是K3系统自带的一个硬件测试程序，当打标机处于原点位置时，点击硬件测试页面中的获取硬件状态按钮，XL、YL、ZL都会被勾选上，这说明了打标一体机与打标机正确连接，点击页面的按钮时打标机会有相对应的动作，程序的使用方法请参考一体机的安装手册。
第十九章、触摸校准

点击页面中的【设置页】、【触摸校准】按钮，进入到触摸校准页面，K3系统自动调用系统内部的触摸校准工具，触摸校准完成后自动回到设置页，如下图所示：
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图62
第二十章、恢复出厂设置

点击页面中的【设置页】、【恢复出厂设置】按钮，确认是否进行恢复出厂设置操作，如下图所示：
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图63
注意：恢复出厂设置只是K3系统对内部参数进行恢复出厂设置，对其它参数设置不进行恢复出厂设置。

第二十一章、时间设置

点击页面中的【设置页】、【时间设置】按钮，对系统时间进行设置，设置完成后可在设置页面中查到所设置的系统时间。如下图所示：
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图64
第二十二章、系统语言设置

点击【设置页】中的系统语言设置框中的下拉菜单，选择需要更换的系统语言，重新启动K3系统后就能成功更换系统语言，如下图所示：
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图65
第二十三章 、固件更新

点击【设置页】、【固件更新】按钮，插入U盘后系统能自动识别到U盘下的固件文件，对K3系统进行更新升级。如下图所示：
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图66
注意：固件必须放置在U盘根目录下，K3系统才能能自动识别到固件文件。
第二十四章、串口设置

点击页面中的【设置页】、【串口设置】按钮，对串口进行参数设置，如下图所示：
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图67
为了客户操作方便，建议使用K3系统配套的串口通信工具IDJ_MARK_APP。注意：K3系统标配不带有串口通信功能，高配带有串口通信功能。
第二十五章、高级配置

点击页面中的【设置页】、【高级配置】按钮，对高级配置设置，如下图所示：
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图68
百分比尺寸：文本标记使用百分比代表标记的字宽字高字间隔的比例大小。此功能只对文本标记有效。

保存所有标记：对页面中不刻印的标记是否进行数据库保存记录，能在数据库中查询到相关的刻印记录。此功能对重码检测具有重大作用。
使用锁定屏幕按钮：对屏幕的各种操作进行锁定，防止误操作。锁定屏幕后需要先解锁才能对系统进行其它操作。锁定屏幕时只能使用外部开关对系统进行控制打标。（屏幕解锁密码：WQ666888）
使用路径逆序：对所添加的标记打标完成一次后，从最后一个标记进行逆序进行打标。

注意：高级配置页面的所有操作需要重启后生效。
第二十六章、修改启动界面

客户若要更改软件的启动界面需要使用K3系统配套的更改启动界面工具，如下图所示：

[image: image110.png]ApplicationDIGenerator

KingMarlk i ic & % K3 Marking machine system




图69
点击生成按钮后即可生成相对应的wqkingmark.bin文件，把生成的wqkingmark.bin文件放置在U盘根目录下，点击【设置页】中的【修改启动界面】按钮即可修改启动界面，重启系统后启动界面已更改为所生成的启动界面。注意：开机画面的大小为800X480。

第二十七章、修改文本
点击页面中的【设置页】、【修改文本】按钮，对关于菜单下的内容进行编辑设置，如下图所示：
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图70
用户完成对页面的编辑后需要移动输入面板，在点击设置按钮，成功设置完成关于按钮的菜单设置。用户可返回操作页面中的关于按钮下查看所编辑的内容。
第二十八章、注销

点击页面中的【设置页】、【注销】按钮，页面会提示“注销成功”字样，退出设置页后如需再次进入设置页需要输入设置页的登录密码。
第二十九章、待命坐标

在【设置页】中勾选使用待命坐标功能，输入待命坐标值，打标机刻印完成后自动回到所设置的待命坐标点，下一次开始刻印时也是从所设定的待命坐标出发，待命坐标可由用户自由设定在刻印区域内的任何位置上。待命坐标是保存到K3系统 。
第三十章、自动调用最后使用文档

在【设置页】中勾选自动调用最后使用文档，K3系统每次开机时都会调用系统最后使用的文档。

第三十一章、系统的通信控制功能
K3系统提供通信控制功能，包括：通信修改刻印内容功能、调用存在的文档刻印功能、控制开始刻印功能、控制停止刻印功能等等。具体的通信协议可以在《K3系统的通信协议》说明书中找到。

a. 通信修改刻印内容：就是通过上位机与K3系统触摸屏进行串口通信，首先，在触摸屏上建立任意的标记，按照通信协议，发送包含需要修改标记号以及修改的内容的通信代码到K3系统，来实现修改打标内容的功能。

b. 调用文档刻印：通过上位机发送包含需要调用文档名称的通信代码来打开相对应的文档进行刻印。
c. 控制开始刻印：按照协议，发送控制命令来控制打标系统开始刻印。

d. 控制停止刻印：按照协议，发送控制命令来控制打标系统停止刻印。
附录1.日期编码格式符
%a：星期几的缩写（英文形式）              %A：星期几的全称（英文形式）
%b：月份缩写（英文形式）                  %B：月份全称（英文形式）
%c：日期时间（格式：日/月/年 时:分:秒）     %d：日（01－31）
%H：时（24小时制 00－23）                %I：时（12小时制01－12）
%j：一年中的第几天（001－366）            %m：月（01－12）
%M：分（00－59）                         %p：12小时制的上午或下午（AM/PM）
%S：秒（00－59）                          %U：一年中的第几周（周日为一周开始 00－53）
%w：星期几（周日为“0” 0－6）            %W：一年中的第几周（周一为一周开始 00－53）

%x：日期（格式：日/月/年）                 %X：时间（格式：时:分:秒）
%y：年（短格式 00－99）                   %Y：年（4位完整格式）

%%：百分号 

附录2.硬件参数计算公式
步长＝电机齿轮直径×π÷360×电机步角度÷驱动器细分数


大多数情况下，我们使用的电机齿轮大多直径为14.23，电机步角度为1.8，驱动器细分数为32，这时步长的计算结果如下：

步长＝14.23×3.14159265359÷360×1.8÷32


 ＝0.006985134915716515625

 ≈0.0069851349 （保留小数点后10位即可）

旋转系数＝电机步角度÷减速比÷驱动器细分

大多数情况下，我们使用的电机步角度为1.8，旋转机构减速比为5倍，驱动器细分数为32，这时旋转系数的计算结果如下：

旋转系数＝1.8÷5÷32

＝0.01125
CHJ-AQ(A/QB/TQ)型工业气动标记打印机外形尺寸简图

[image: image112.jpg]ITTREES00-330

THRARL

235

230

345

330




                  2018 5 05工号
装  箱  单
设备型号：                    出厂编号:
	序号
	名称
	数量
	备注
	

	a
	打标机主机
	1
	
	

	b
	一体式机构控制机箱(内置键盘)
	1
	外接启动结束信号 
	

	c
	19芯数据通讯控制电缆
	1
	
	

	d
	通讯电缆（箱内）
	0
	已集成
	

	e
	电 源 线
	1
	1.2米/0.5
	

	f
	针套
	1
	
	

	g
	弹簧
	2
	
	

	h
	O 型 圈
	2
	
	

	i
	针   芯 
	2
	   
	

	j
	气源管
	1
	2米超出自备 
	

	k
	说明书
	1
	
	

	L
	电吸铁100*50*40
	2
	
	

	m
	鼠标
	0
	
	

	O
	光碟
	0
	一体机无需光盘
	


保    修    单
	姓名
	
	地址
	

	型号
	
	编号
	
	购买日期
	
	发票号
	

	检修日期
	检修更换记录
	维修人员
	客户确认

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


控制信号输出


19芯号码相对应 





开关按钮





电源输入





辅助输出口


旋转信号输出4芯/或2芯连接


2芯脚踏控制


用于带旋转功能的台式机 





XY 复位指示不亮无须担心,无显示为内置自动.





紧急停止口也可以不用





机座固定安装4个孔 适合台式机





Usb鼠标或者数据导入接口





便携机拉手





��





连接压缩气管，压力表调节至3-4KG





控制信号输入口


19个芯必须号码相对





连接压缩气管，压力表调节至3-4KG





输出压缩空气





台机连接示意图





便携机连接示意图








一体触摸集成式控制器





辅助输出口





底座为16mm螺丝松开可以旋转至工作台以外使用





红色按钮为紧停. X\Y复位指示不需要用（自动）





红色开关为总电源启动


品字口插座为总电源线接入





控制信号输入 输出两端接口19芯号码相对应连接





控气开关（按钮摁下锁住为关闭气源向上侧气源开启）


、打印开关（自动复位）打印过程中再次按下打印按钮设备自动紧急停止





USB口





根据产品实际尺寸客户请自行设计各种靠山工装来实现定位





机器内附送定位螺丝





铭牌工装





车架工装





机头增设360°定位旋转卡头





通常打印机工作尺设定X范围110、140、150，Y范围80、50、120但有时特殊定做的打印机的尺寸可能与此数值不一样，根据选购的机型来设定XY尺寸。








轴步长为：0.00336249








这必须打钩
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